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FRESATURA

FRESE PER FINITURA CON INSERTIIN CBN FRESE PER SUPERFINITURA CON INSERTI CBN

ORDINAZIONE m DOTAZIONI STANDARD INSERTO
CODICE stock| b1 | L z N ‘ FISSAGGIO
INSERTO REGOLAZIONE FRESA
° 50 40 22 48 5 04

CM.EN13.050.Z5.PF22 MO412V (TX15) B87343 (TX15) M10x30VRB ENGA1306...

ORDINAZIONE m DOTAZIONI STANDARD INSERTO
ATTACCO | @ CHIAVETTA | VITE - |vimeni ' J
o oo (R e < [T [
32 4 32 3 02

CM.AP12.032.23.M32 o 31,5 , TAB12594.1  MO03509V (TX15)  B87342(TX10) APHWI2TS..

CMAPI2040.Z4MA0 O 40 40 5 395 4 03 TABI25042  MO3509V(TXI5)  B87342(TX10)  APHWI2T3. Gl ginre O el ) em oy 7 O il B Sds)  LHUSES (L
CMAPI2.050Z5M50 © 50 40 60 455 5 04  TAB324  MOSS0SV(IXIS) BETR2(TXI0)  APHWIZT3. CMENI3.063.Z6PF22 ® 63 40 22 4 6 06 MO4I2V(TXI5)  B87658(TX15)  MIOX30VRB  ENGAL306..
CMENI3.063.Z8PF22 ® 63 40 22 48 8 06 MO4I2V(TXI5)  B87658(TX15)  MIOX30VRB  ENGAL306..
CMEN13.080.26PF27 @ 80 50 27 58 6 12  MOAI2V(TXI5)  BS7658(TX15)  MI2X4OVRB  ENGAI306..
INSERTI PER FRESA CM.AP12... CMENI3.080.ZI0PF27 ® 80 50 27 58 10 12  MOMI2V(TXI5)  BG765B(TXI5)  MI2AOVRB  ENGAI306..
CMENI3.100.Z8PF32 ® 100 50 32 75 8 19  MOAI2V(TXI5)  BS7658(TX15)  MI6X35VRB  ENGAI306..
STOCK CMENI3.100.Z12PF32 ® 100 50 32 75 12 19  MO4I2V(TXI5)  BS7658(TX15)  MI6X35VRB  ENGAI306..
INSERTO CMENI3.125Z10PF40 © 125 60 40 90 10 35  MO4I2V(TXI5)  BS7658(TX15)  M20X4OVRB  ENGAI306..
““ CMENI3.125Z14PF40 © 125 60 40 90 14 35  MO4I2V(TX15)  BB7658(TX15)  M20X4OVRB  ENGAL306.
APHW12T304 . . 04
APHW12T308 . . 08 INSERTI TANGENZIALI PER FRESATURAIN CBN
; o ﬂ
ENGA130624 . . 04
ENGA130658 ® L 0,8
%
= ““
\ ENGA1306W o o SMIxX45°
SM.
Note Note
® Disponibile | © Disponibilita limitata ® Disponibile | © Disponibilita limitata

58 59



FRESATURA

60

FRESE PER SUPERFINITURA CON INSERTI CBN-PCD

Adatte perlavorazione pompe ad ingranaggi

ORDINAZIONE

E—
—
aES

DOTAZIONI STANDARD INSERTO

VITEDI
CODICE sTock| b1 MATERIALE HISSAGGIO HISSAGGIO

CM.SN09.032.Z4.M16 @ 17 M16 ACCIAIO MO0307V (Tx8)  B87342 (TX10)

CM.SN09.040.Z5.PF16 @ 40 40 16 / / 5 ACCIAO 0,5 MO0307V(Tx8)  B87342(TX10) M8X35VS VEDI
CM.SN09.050.26.PF22 @ 50 40 22/ / 6 ACCIAO 0,6 MO307V(Tx8)  B87342(TX10) M10X35VS FONDO
CM.SN09.063.Z8.PF27 @ 63 40 27 |/ / 8 LEGALEGGERA 0,6 MO0307V(Tx8)  B87342(TX10) M12X40VS PAGINA
CM.SN09.080.Z10.PF32 @ 80 50 32 / /10 LEGALEGGERA 0,9 MO0307V(Tx8)  B87342(TX10) M16X35VS

INSERTI PER FRESA CM.SNO09...

SNHW09X304.10E (CBN) SNHW09X304.90E (CBN) SNHWO09X3.10F (PCD) SNHWO09X3.90F (PCD) SNHW09X3.90.09F (PCD)
10° 100

n

) 5 &

0, !0, -0} 0] <O}
£ 9 |

| & y & D &

‘\ 1 ‘ | 1 1 oy oy

4

CBN 2
T 53

PCD

caN % PCD

G'g=xew
0,3x45°
0,3x45°_|

T.max=:
0,3x45°

Note

® Disponibile | © Disponibilita limitata

FRESE PER SMUSSI E SVASATURE 30°- 45°-60°

ORDINAZIONE

DOTAZIONI

VITEFISSAGGIO -
CM45.0116.TC11.WE12 L4 MO02506V (TX7) TC..1102..
CM45.1032.TC16.WE25 L4 104 325 45° 100 39 25 2 0,4 MO04009V (TX15) TC..16T3..
CM60.0516.TC11.WE12 o 54 16 60° 70 20 12 1 01 MO02506V (TX7) TC..1102..
CM60.1526.TC11.WE20 L4 15,8 26 60° 90 35 20 2 0,2 MO02506V (TX7) TC..1102..
CM60.2035.TC16.WE25 L 20 35 60° 100 39 25 2 04 M04009V (TX15) TC..16T3..
CM30.0632.TC16.WE25 L4 6 32 30° 95 39 25 2 0,4 MO04009V (TX15) TC..16T3..
Note

® Disponibile | © Disponibilita limitata
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FRESE PER SMUSSI 45° TIRO-SPINTA FRESE PER SPALLAMENTIRETTI90°

DOTAZIONI DOTAZIONI
VITEFISSAGGIO . VITEFISSAGGIO -
CM45.7S23.SC09.WE20 23,7 1 MO04009V (TX15) SC..09T308 CM.AP10.16.Z2.WE16 2 M02506V (TX7)
CM45.TS28.SC09.WE16 L 16 28,8 200 16 2 0,3 MO04009V (TX15) SC..09T308 CM.AP10.20.Z3.WE20 L 20 90 25 20 & 0,2 M02506V (TX7)
AP..1003..
CM45.TS32.SC09.WE20 ° 20 32 200 20 3 0,4 MO04009V (TX15) SC..09T308 CM.AP10.25.Z4.WE25 L4 25 95 25 25 4 0,3 M02506V (TX7)
CM45.TS42.SC09.WE20 ° 30 423 200 20 8 0,5 MO04009V (TX15) SC..09T308 CM.AP10.32.Z5.WE25 L4 32 95 26 25 5 0,4 M02506V (TX7)
CM.AP16.32.Z3.WE32 L4 32 110 40 32 3 0,7 MO04009V (TX15)
AP..1604..
CM.AP16.40.Z4.WE32 ® 40 110 50 32 4 0,8 MO04009V (TX15)
Note Note
® Disponibile | © Disponibilita limitata ® Disponibile | © Disponibilita limitata
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FRESATURA

. FRESATURA

FRESE A MANICOTTO PER SPALLAMENTIRETTI90° FRESE PER SPIANATURA 45°

DOTAZIONI
VITEFISSAGGIO

VITEFISSAGGIO .

64

CM.AP10.040.Z6.PF22 6 MO02508V (TX7) APL1003. CM.SE1245.040.Z3.PF16 3 MO0511V (TX20)
CM.AP10.050.Z7.PF22 L 50 40 22 7 04 MO02506V (TX7) CM.SE1245.050.Z4.PF22 [ 50 45 22 4 0,5 MO511V (TX20)
CM.AP16.050.25.PF22 o 50 40 22 5 0,3 MO04009V (TX15) CM.SE1245.063.25.PF22 L] 63 45 22 5 0,8 MO511V (TX20) SE..1204..
CM.AP16.063.26.PF22 ° 63 40 22 6 0,5 MOA4008V (TX15) AP..1604.. CM.SE1245.080.26.PF27 o 80 50 27 6 13 MO0511V (TX20)
CM.AP16.080.Z7.PF27 L4 80 50 27 7 12 MO04009V (TX15) CM.SE1245.100.26.PF32 ] 100 50 32 6 18 MO511V (TX20)

Note Note

® Disponibile | © Disponibilita limitata

® Disponibile | © Disponibilita limitata
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FRESE PER SPIANATURA 45°

ORDINAZIONE

VITEFISSAGGIO -

VT40S
VT40S

CM.SN1245.050.Z4.PF22

CM.SN1245.050.26.PF22 ® 50 40
CM.SN1245.063.26.PF22 L 63 40
CM.SN1245.063.78.PF22 o 63 40
CM.SN1245.080.Z7.PF27 ° 80 50
CM.SN1245.080.210.PF27 ® 80 50
CM.SN1245.100.Z8.PF32 ® 100 50
CM.SN1245.100.212.PF32 o 100 50
CM.SN1245.125.710.PF40 L 125 63
CM.SN1245.125.716.PF40 L 125 63

Note

22
22
22
27
27
32
32
10
10

~N o o o &=

12
10
16

0,5
0,6
0,6
13
13
18
18
3,9
3,9

DOTAZIONI
STANDARD

VT40S
VT40S
VT40S
VT40S
VT40S
VT40S
VT40S
VT40S

INSERTO

SNEX1206..
SNKX1206..

SNMX1206..
SNMU1206..
ONMU1205..

® Disponibile | © Disponibilita limitata

FRESE PER RAGGI CONCAVI

DOTAZIONI
INSERTO

CM.XD15CC.17.Z1.WE16 @ 1-16-2-25 MO400B5V (TX15)  XDCW1503MR...
CM.XD15CC.22.Z2.WE20 @ 2 120 35 20 2 3-35-4 0,3  MO4OOBSV (TX15)  XDCWI503MR...
CM.XP15CC.32.Z2.WE32 @ 32 120 40 25 9  45-5-55-6-65-7 04 MO511V (TX20) XPCW2004MR...

L1

DOTAZIONI
STANDARD INSERIO

FRESE PER RAGGI CONVESSI

ORDINAZIONE

CODICE STOCK FISSAGGIO
INSERTO

CM.XD15CV.17.Z1.WE16 @ 1-15-2-25 MO400B5Y XDCW1503FR...
CM.XD15CV.22.Z2.WE20  ® 2 120 35 20 2 3-35-4 03 MO40065V XDCW1503FR...
CM.XP15CV.32.Z2.WE25 @ 32 120 40 25 2 45-5-55-6-65-7 04 MO511V XPCW2004FR...
Note

® Disponibile | © Disponibilita limitata

FRESATURA

67



<
x
a
<
(7]
w
(4
(™

FRESE PER GOLE E SEEGER CON INSERTI R314... HORN

ORDINAZIONE m DOTAZIONI STANDARD INSERTO

ACCO
CODICE STOCK MODULARE ko FISSAGGIO ™
+VITE INSERTO

CM.314.44.73.M32 b TAB12594.1 M0513V (TX20) R314...
CM.314.50.Z4.M40 ° 40 50 40 40 4 04 TAB12594.2 MO0513V (TX20) R314...

wserr 7 FEBAMETAL

Note

® Disponibile | © Disponibilita limitata
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